
Tingentes Corantes e Pigmentos – A cor das tintas
A principal propriedade de uma tinta é a sua cor, no caso dos cartuchos de jato, preto, ciano, amarelo ou magenta. Há duas formas de tingir (obter cor), através de corantes ou por meio de pigmentos.

Corantes – são moléculas coloridas solúveis no meio base da tinta que formam uma solução verdadeira, completamente homogênea e estável.

Pigmentos – são partículas coloridas insolúveis que são dispersas, usualmente por meio de aditivos e moagem, de forma a permanecerem em uma suspensão estabilizada e quase homogênea.

As tintas coloridas (ciano, amarelo e magenta) originais e de recarga são todas a base de corantes, enquanto que as tintas pretas podem ser tanto a base de corante como de pigmento. Isto se deve a obtenção de propriedades específicas das tintas. A obtenção de tonalidade e as condições de mistura predominam como preocupação para tintas coloridas e isto é obtido mais facilmente pelos corantes. Para as tintas pretas outras características predominam e permitem o uso de ambos sistemas de tingimento.

A discussão entre tinta pigmentada e a base de corante somente cabe para cartuchos pretos. Mesmo assim deve ficar claro que, formuladas especificamente, para cada cartucho e de adequadamente ambas fornecem excelentes resultados, não importando qual a tinta que o cartucho continha originalmente.

Em decorrência das características usuais de cada uma nota-se que:

As tintas a base de corante tendem a fornecer maiores índices de recuperação de cartuchos, menores índices de falha, pretos mais profundos e menor preço.

As tintas a base de pigmento tendem por sua vez a fornecer maior resistência a água, reconhecimento infravermelho e ultravioleta e menor mistura com tintas coloridas.



Impressoras de Jato de Tinta
As impressoras doméstica ou de escritório utilizam sistemas dotados de uma cabeça de impressão ou cabeçote com centenas de orifícios que despejam milhares de gotículas de tinta por segundo, comandados por um programa que determina quantas gotas, onde deverão ser lançados as gotículas e a mistura [image: image6.png]


de tintas.

A mistura é importante na formação das cores pois os cartuchos coloridos que tem usualmente 3 cores (ciano, amarelo e magenta) enquanto o preto apenas uma sendo todas as outras cores formadas por misturas destas. Usualmente os textos escritos em processadores de texto ( como Word) são impressos em preto e as figuras, mesmo as pretas, usam misturas de cores.

Há dois sistemas básicos de impressão o térmico e o piezo-elétrico.

O sistema mais utilizado é o de jato de bolhas térmico, em que a impressora aquece pequenas quantidades de tintas a até 500ºC. Com o aquecimento uma bolha é formada e força as pequenas gotículas de tinta saírem pelo bocal. O processo leva cerca de 20 milionésimos de segundo por gota. Esse é o sistema utilizado por fabricantes como Hewlett-Packard, Lexmark, Xerox e Canon.

O sistema utilizado pela Epson emprega um cristal piezo-elétrico que muda de forma com a eletricidade. Assim, o cristal é entortado, gerando pressão suficiente para expelir uma gotícula de tinta.

(As marcas são propriedade de seus detentores e são usadas aqui apenas como referência)



TESTE CARTUCHOS COLORIDOS
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FOLHA DE TESTE DE CARTUCHOS PRETOS
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Defeitos comuns em caRtuchos de jato de tinta

Nos cartuchos de jato de tinta a falha se apresenta por falta de impressão em algum ponto que deveria ver tinta ejetada. Isto se deve a problemas de escoamento de fluido ou a problemas eletrônicos.
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Os problemas de escoamento derivam de falta de entrada de ar, de carregamento excessivo ou de entupimento

Os problemas eletrônicos estão associados a uso do cabeçote sem tinta, gerando a queima do circuito.
A verificação eletrônica permite evitar a maioria (contudo não todos) os cartuchos com este problema, da mesma forma tecnicas adequadas de recarga, maquinas corretas, uso de tintas superiores e desentupimento conforme pratica certa diminui (entretanto não evita) a perda de cartuchos por defeito de escoamento
Sobre desentupimento de cartuchos


O desentupimento de cartuchos é uma operação de resultado muito variável de pendendo de quatro fatores básicos

  Tipo de cartucho: Cartuchos de máquinas mais antigas tendem a ser mais fáceis de desentupir, pois usualmente são não pigmentadas e a tem maiores diâmetros de bocais.

  Tipo de entupimento: Entupimentos ligeiros causados por exposição ao ar por períodos pequenos de tempo geralmente são removidos durante o enchimento ou na própria impressora. Entupimentos devidos a precipitação de material, principalmente pigmentos, usualmente inutilizam os cartuchos

  Operação de desentupimento: O desentupimento pode ser feito por manualmente ou por meio de máquinas, via de regra a operação manual é feita a pressão pelo orifício de carga original enquanto as máquinas utilizam vácuo ou vácuo/pressão ou ainda ultra-som e operam pelo bocal de impressão levando a um melhor desentupimento.

  Meio desentupidor: Dois efeitos determinam o resultado da ação de um meio desentupidor , a sua compatibilidade com o entupimento e a sua capacidade de diluição. Quanto maior for a afinidade do desentupidor com o material precipitado, quanto maior sua capacidade de penetração pela porosidade do entupimento e quanto maior for a sua temperatura maior a capacidade do material.  Assim uma solução lavadora Clear Clean  SL III ou 
Deep Blue  SL IV vão conseguir melhores resultados que água destilada 
Do breve resumo acima podemos concluir que o melhor desentupimento deveria ocorrer pelo uso de máquinas que operem fazendo vácuo pelo bocal e em ultima instancia por máquinas com vapor de água. O vácuo permite a remoção de depósitos no bocal que é precisamente o local onde ocorre o entupimento.
O vapor apresenta alta afinidade (é água destilada), alta penetração (está no estado gasoso, podendo penetrar bem nos poros) e uma temperatura alta, contudo deve ser utilizado apenas como último recurso pois é prejudicial ao cartucho. 
De toda a forma qualquer operação de desentupimento de cartuchos não é jamais completamente eficaz, ou seja há entupimentos que, não importa o que fizermos, irão persistir pois o cartucho não se encontra em bom estado.

Além disso não deve ser desconsiderada a ação das tintas, há tintas que evidenciam mais os defeitos de cartuchos levando a baixas recuperações e por vezes até ao entupimento do cartucho, enquanto outras apresentam um efeito auto-limpante comportando-se em parte como soluções de desentupimento.
Principios do Toner laser
Os cartuchos de toner laser operam pela ação de forcas elétricas e usualmente magnéticas geradas sobre um cilindro fotosensível  que permite transportar um pó especial, o toner de um reservatório ao papel em que será impresso.

Na figura ao lado estão as principais pecas do cartucho. É nelas que ocorrem os seis passos da impressão laser


, 

1. Carga / Descarga 
2. Exposição 
3. Revelação 
4. Transferência 
5. Fusão 
6. Limpeza 


Defeitos comuns em caRtuchos de Toner laser
Nos cartuchos de toner laser os defeitos podem geralmente ser associados a pecas, contudo existe também a possibilidade de defeitos de montagem.

Os defeitos relacionados a pecas apresentam-se de duas formas:

· Falta de toner onde deveria haver impressão

· Impressão em áreas brancas

Esta duplicidade permite associar cada defeito a um grupo especifico de pecas o que gera uma tabela defeito-peca que acelera o processo de identificação e substiucao 
Os defeitos relacionados a montagem geralmente são 

· Vazamento

· Ausência de impressão 

Em qualquer uma das peças  poderemos por desgaste de peças ou por algum erro estar deteriorando o resultado da imagem. Por isto TODAS são  importantes na formação de uma imagem perfeita.
Também o pó e a limpeza inadequada podem levar a defeitos, como no caso ao lado, onde temos defeito de polaridade causando fantasmas 

	


Tabela de pesos para cartuchos de jato

cartuchos Hewlett packard
	Código Original
	Cor
	Capacidade (ml)
	Peso vazio
 (g)
	Peso cheio
 (g)
	Ppc oem

	51605A
	K, M, C
	7
	7
	14
	250

	51606 A
	K,Y,M,C
	12(K)/8/8/8
	30
	40
	500

	51608/51633A
	K
	20
	26
	46
	500

	51625 A
	C/Y/M
	8/8/8
	32
	56
	350

	51625 G
	C/Y/M
	3/3/3
	32
	41
	170

	51626 A
	K
	42
	20
	60
	1000

	51626 G
	K
	20
	20
	40
	500

	51629 A
	K
	40
	20
	60
	1000

	51629 G
	K
	20
	20
	40
	500

	6614 (20) AL
	K
	28
	20
	48
	1000

	6614 (20) NL
	K
	14
	20
	34
	1000

	51639 A
	C/Y/M
	20
	26
	47
	500

	51640/51645
	K
	42
	65
	107
	1000

	51641/6625/ 6578/1823
	C/Y/M
	10/10/10
	96
	126
	1000

	6615 (15)
	K
	25
	65
	141
	500

	51649 A
	C/Y/M
	10/10/10
	32
	56
	450

	51649 G
	C/Y/M
	3/3/3
	32
	41
	270

	10
	C/Y/M/K
	12
	33
	45
	 

	10 alta capacidade
	K
	68
	45
	113
	 

	27
	K
	10
	28
	38
	 

	56
	K
	19
	28
	47
	 

	21
	K
	5
	28
	33
	

	94
	K
	5
	28
	33
	

	96
	K
	19
	29
	48
	

	75
	K
	5
	28
	33
	

	95
	Cym
	5/5/5
	28
	43
	

	76
	CYM
	3,5/3,5/3,5
	28
	37,5
	


cartuchos Canon 
	Código Original
	Cor
	Capacidade (ml)
	Peso vazio
 (g)
	Peso cheio
 (g)
	Ppc oem

	BC-01/02
	K
	27
	32
	59
	500

	BJI-101
	       K
	5
	5,5
	8,5
	200

	BX-3
	K
	29
	34
	54
	500

	BC-05
	C,Y,M
	10/10/10
	55
	62
	250

	BC-06
	C,Y,M
	10/10/10
	55
	62
	250

	BC-40
	K,C,Y,M
	56
	68,5
	115
	2000

	BJI-642
	      K
	40
	51,4
	96,4
	2000

	BJI-481
	K
	46
	89
	126
	2000

	BJI-643
	C,Y,M
	29
	54
	79
	1200

	BJI-801
	K
	25
	83,5
	109,5
	1200

	BJI-201 Bk  HC
	K
	14
	---
	---
	---

	BJI-201
	C,Y,M
	9
	7
	16
	300

	JI-25B
	K/C,Y,M
	24
	84/100
	104/161
	300

	BCI-21
	K,C,Y,M
	10(K)3/3/3
	15(k)19
	25(K)28
	200

	BCI-10
	K,C,Y,M
	1,5/2/4
	8/1,6/12,5
	11,2/3,6/16,9
	40-120

	BCI-11
	K,C,Y,M
	1,5/2/4
	8/1,6/12,5
	11,2/3,6/16,9
	40-120

	BCI-20
	K,C,Y,M
	35(K)
	50(k)19
	85(K)25
	200

	JI-20C
	K/C,Y,M
	24
	84/100
	104/161
	300


cartuchos Epson 
	Código Original
	Cor
	Capacidade (ml)
	Peso vazio
 (g)
	Peso cheio
 (g)
	Ppc oem

	SO20025
	K
	15
	25
	45
	1000

	SO20036
	K,C,Y,M
	20(K)/12/12/12
	85(Color) 35(Black)
	120(Color)
55(Black)
	1000

	20049,47 & 97
	K,C,Y,M
	17(K)/7/7/7
	53(C)35(B)
	70(C)25(B)
	1000

	#7760
	K
	120
	199
	323
	6000

	#7750
	K
	190
	480
	690
	8000

	SO20003
	       K 
	110
	130
	239
	6000

	SO20002
	K
	110
	130
	243
	6000

	SO20034
	K,C,Y,M
	20(K)/12/12/12
	85(Color) 35(Black)
	120(Color)
55(Black)
	1000

	SO20089
	K,C,Y,M
	20(K)/12/12/12
	85(Color) 35(Black)
	120(Color)
55(Black)
	1000

	SO20093
	K,C,Y,M
	20(K)/12/12/12
	85(Color) 35(Black)
	120(Color)
55(Black)
	1000

	SO200108
	K,C,Y,M
	20(K)/12/12/12
	85(Color) 35(Black)
	120(Color)
55(Black)
	1000

	SO20187
	K
	20
	35
	55
	1000

	SO20191
	C,Y,M
	12/12/12
	85
	120
	1000

	TO 17
	K
	20
	23
	43
	1000

	TO 18
	CYM
	10/10/10
	45
	75
	1000

	TO 19
	K
	20
	23
	45
	1000

	TO 20
	CYM
	10/10/10
	45
	75
	1000


Xerox /Sharp/Okidata/ Olivetti
	Código Original
	Cor
	Capacidade (ml)
	Peso vazio
 (g)
	Peso cheio
 (g)
	Ppc oem

	4004
	K
	40
	60
	96
	2000

	8R4638
	K
	60
	60
	126
	3000

	8R7881
	K
	35
	35
	70
	700

	Sharp UX22BC 
	K
	35
	35
	70
	700

	108R00141
	C,Y,M
	10/10/10
	35
	65
	500

	Okijet 2010
	K
	35
	35
	70
	700

	Olivetti 192 / Xerox c
	K
	15
	25
	40
	 

	Olivetti 192 / Xerox c
	CYM
	5/5/5
	32
	47
	 


Lexmark
	Código Original
	Cor
	Capacidade (ml)
	Peso vazio
 (g)
	Peso cheio
 (g)
	Ppc oem

	4076
	K
	20
	35
	55
	500

	12A1970 
	K
	35
	35
	70
	700

	12 A1980
	C,Y,M
	10/10/10
	35
	65
	500

	13620HC 
	K
	35
	35
	70
	700

	13400HC 
	K
	35
	35
	70
	700

	14G001 
	K
	35
	35
	70
	700

	15M120
	C,Y,M
	10/10/10
	35
	65
	500

	17G0060
	C,Y,M
	10/10/10
	35
	65
	500

	10n
	K
	5 normal

10 alta capacidade
	27
	32

37
	


NOTAS 

PPC oem = páginas por cartucho a 5% de cobertura segundo o fabricante original 
K = Preto 
C = Ciano 
Y = Amarelo

M = Magenta

  
TABELAS DE PESO CARTUCHOS LASER PRETO
 
	Impressoras 
	Cartucho 
	Quantidade Toner 

gramas 
	Tempo de recarga 

(minutos) 
	Rendimento (páginas) a 5% de cobertura
	Peso do Cartucho vazio

	LASER JET II/IID/IIID
	92295A 
	250 g
	20/25
	3.000
	1047

	LASER JET IIP/IIP-PLUS/IIIP
	92275A
	200 g
	20/25
	3.000 
	813

	LASER JET IIISI/4SI MX / CANON LPB NX/P170
	92291A1
	500 g / 480 g (MICR)
	20/25
	10.500 
	1583 

	APPLE LASER WRITER PRO 600/630 
	92298A / 3973A 
	340 g
	20/25
	6.800 
	1090

	CANON LBP 430/40 / CANON P30 / CANON LBP-FYII 
	92298A / 3973A 
	340 g
	20/25
	6.800
	1090

	LASER JET 4L/4M/4MP/4P 
	92274A
	160 g
	30/35
	3.000
	719

	CANON LBP 430/4U/PX/PXII/P90 
	92274A
	160 g
	30/35
	3.000
	719

	LASER JET 5P/5MP/6P/6MP 
	C3903A
	180 g
	20
	4.000 /5.000
	746

	HP 4V/4MV/QMS 860 
	C3900A
	400g / 350 g (MICR)
	35
	7.500 /8.000
	1480

	LASER JET 5SI/5SIMX
	C3903A
	800 g
	40
	15.000
	2245

	LASER JET 5L/5ML/5L XTRA/6L/6L-SE/6L-SI/3100/3150
	C3903A
	140 g
	20/25
	2.000 /2.500
	577

	HP 1100
	C4092A 
	140 g
	35
	2.500 
	568 

	HP 1150
	Q2624A 
	150 g
	30 
	2.500 
	 

	HP 1200 / 1220
	C7115A 
	140 g
	25
	2.500 
	619 

	HP 1300
	Q2613A 
	150 g
	25
	2.500 
	----

	HP 1010 / 1012 / 1015/ 1020/ 1022/3015/20/30 
	Q2612A
	360 g
	30
	2.000
	----

	HP 2100
	HP 2100
	230 g
	30
	5.000
	913

	HP 2300
	Q2610A
	360 g
	30
	6.000
	----

	HP 4000 / 4050
	Q4127A/ Q4127X 
	A300 g / X 500 g
	30
	6.000 /10.000
	----

	HP 4100
	C8061A / C8061X 
	A300 g / X 500 g
	30
	6.000 /10.000
	1043

	HP 4200
	Q1338A
	690 g
	45
	12.000
	----

	HP 4300
	Q1339A
	1.100 g
	45
	18.000
	----

	HP 5000
	Q4129X
	500 g
	30
	10.000
	----

	HP 8100
	C4182X
	1.100 g
	45
	20.000
	----

	HP 1160 / HP 1320
	Q5994A Q5994X 
	A=120 g / X= 290 g
	30
	2.500 /6.000
	----

	HP 2420
	C6511 A-X 
	A270 g / X 560 g
	45
	3.000 /6.000
	----

	HP MPF 1120
	436
	100g
	20 
	1.500
	----

	Samsung 4100
	4100
	80 g
	30
	2.000
	----

	Samsung 4200
	4200
	80 g
	30
	2.000
	----

	Samsung 1710
	1710
	80 g
	30
	2.000
	----

	Samsung 1210
	1210
	65 g
	20
	1.500
	----

	Samsung 1610
	1610
	65 g
	20
	2.000
	----

	Lexmark E-120
	12015SA
	80 g
	20 
	2.000
	----

	Lexmark E-210
	ML 1210
	80 g
	30
	---
	----

	Lexmark E-220
	12S0300
	100 g
	30
	2.500
	----

	Lexmark E-230
	128400
	80 g
	30
	2.500
	----

	Lexmark E-240
	24015SA
	90
	20 
	2.500
	----

	Lexmark E-320
	08ª0475
08ª0475
	185 g
225 g
	30
	3.000
6.000
	----

	Lexmark E-330
	12ª8405
	200 g
	30
	6.000
	----

	Lexmark E-340
	X340A11G
A21G
	90 g 
170 g
	30
	2.500
6.000
	----

	Lexmark OPTRA S
	4059
	500 g
	30
	17.600
	----

	Lexmark OPTRA T
	4069
	600
	30
	25.000
	----

	Lexmark OPTRA M
	4045
	320 G
	30
	-----
	----

	Lexmark X215
	113R0667
	90 g
	30
	3.000
	----

	Xero Phaser 311/320
	---
	90 g
	30
	3.000
	----

	Xerox PE8/Lexmark 310
	113R00296
	90 g
	30
	3.000
	----


As quantidade de paginas por cartucho são aproximadas, conforme fornecidas pelos fabricantes, devendo diminuir em caso de troca de  peças 

TABELA DE PESO CARTUCHOS LASER COLOR
 

	Impressoras
	Cartuchos
	Quantidade Toner Gramas
	Tmpo recarga (minutos)
	Rendimento (páginas) a 5% de cobertura 

	1500/2500/2550 preto
	C9700A
	180 g
	30
	5.000

	1500/2500/2550  color
	C/Y/M 9701/2/3 
	150 g 
	30
	4.000

	2600/2605 preto
	Q6000A 
	90 g
	30
	2.000

	2600/2605 color 
	C/Y/M Q 6001/2/3 
	80 g
	30
	2.000

	 3000/3600/3800 preto
	Q6470A
	190 g
	30
	5.000

	3000/3600/3800 color
	 C/Y/M Q 6471/2/3
	 150 g
	30
	5.000

	3500 preto
	 2670
	200 g 
	30
	4.000

	3500 color 
	C/Y/M 2671/2/3
	 150 g
	30
	4.000

	4500 preto
	4191A
	360 g
	30
	6.000

	4500 color
	 C/Y/M 4192/3/4
	250 g 
	30
	6.000

	4600 preto
	9720 
	220 g 
	30
	8.000

	4600 color 
	 C/Y/M 9721/2/3
	 200 g
	30
	8.000
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